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RoliT zum J?'ubreii von SchweiBdraht 



jjie Jfiriindung be tr if ft ein fiohr, durch das eine fort- 
laufende Lan^e einer von einer Zufiihrvorrichtung geliefer- 
ten verbraucnbaren Slei^trode (nachstehend als "Dralit" be- 
zeicimet) zu einem SchweiBbrenner eines Schweifigerats lauft. 

iyie Bev/eglichkeit des Draiits durch das Hohr hindurch 
und das auf die ijand der Bedienungsperson einwirkende Mo- 
ment des Schweiilbrenners han^en von der Biegsamkeit bzw.. 
deia Gewich-t des Hohrs ab. Aus dieseia Grund ist es wichtig, 
aaL oas xtohr eine Biegsamkeit und ein Gewicht aufweist, die 
liir das SchweiBen geeignet sind. 

iiin bokanntes itohr dieser Aft besteht aus einer inne- 
Tbii und einer Zv/ischenschicht aus sciiraubenlinig gewundenen 
iietalidrahton und einer iiulieren Schicht aus einem elektrisch 
luoiierenden ilateriai, beispielsweise Gummi. Aufgrund der 
Verwenuung von i'ietalidrahtschichten hat das bekannte Hohr 
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ein betrachtliches Gewicht pro Langeneinheit. AuBerdeDi konnen 
die Metalldrahtschichten derart scharf umgebogen werden, daS 
der DurchlaB fur den durch das Rohr lauf enden Draht unterbro- 
chen wird. Insbesondere, wenn das fioiir versehentlich gegen 
andere Gegenstande gestoBen wird, neigen die neben dem dem 
StoB unterworf enen Abscrmltt des Hohrs liegenden V/indungen der 
scliraubenlinig aiigeordneten Drahte dazu, sich in bezug zu 
den danebenliegend^i/'ii^flfSflbeniiniger Drahte in radialer Rich- 
tung zur Langsachse des iiolirs zu verschieben, wodurch an der 
Innenflache des Rohr's eine oder mehrere scharf e Stufen ent- 
stehen, 

Durch die Erfindung soil ein verbessertes Rohr dieser 
Art geschaffen warden, das frei von den oben genannten Proble- • 
men ist. 

Ferner soli durch die Erfindung ein Rohr der genannten 
Art geschaffen werden, das ein wesentlich verringertes Gewicht 
auxweist, um das unausgeglichene, auf die den SchweiBbrenner 
haltende Hand der Bedienungsperson einwirkende Moment soweit 
zu verringern, daB die Ermiidung des Arms auf ein MindestmaB 
._reduziert- wird. - 

« 

AuBerdem soil ein verbessertes Rohr der genannten Art 
geschaffen werden, das ein gleiclmiaBiges Durchlaufen des 
Elektrodendrahts gastattet, wodurch die SchweiBqualitat ver- 
bessert werden soil. 
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Dies wird bei einem zur Verwendung in einem SchweiB- 
gerat geeigneten Hohr, durcL das fortlauiend ein von einer 
Zufiihrvorrichtimg zu einem SchweiBbrenner gefuhriff SchweiB- 
draht lauf t, dadurch erreicht, daS das Holir aus ICunstbarz be- 
st eht. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Meikmale der Erfindung 
ergeben sicli aus der folgenden Beschreibung des Standes der 
Tecimik imd einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung. 
Auf der Zeicbnung ist die Erfindung beispielsweise veransciiau- 
licht, und zwar zeigen 

i^ig. 1 eine schematische Darstellung einer bei einem be- 

kannten SchweiBgerat verwendeten Drahtzufulireinrich- 
tung, 

i 

Fig. 2A eine Seitenansicht eines bekannten Drahtzufiihrrohrs ' 

mit weggebrochenen Teilen zur Darstellung seines in- j 

i 

neren Aufbaus, I 
tfig. 2B einen Querschnitt durch das in Fig. 2A dargestellten 

« 

Hohr , 

Fig. 3 eine Seitenansicht eines mit einem Zufiihrrohr ver- 
~ bundenen SchwelBbrenners imd 

Fig. 4 einen Q^erschnitt durch eine Ausfuhrungsf orm des er- 
f indungsgemaBen SchweiBdraht zuf iihrrohrs . 



Fig. 1 zeigt eine typische Dralitzufiihrvorrichtung zur 
Verwendung in einem SchweiBgerat. Sie weist eine Rolle 1 zum 
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Vo27wartsschiebeii des Di-ahts und eiiie Andriickrolle 2 auf , zwi- 
schen denen ein Schweif.draht 5 eingeklemmt und durch ein fiolir 3 
einem SohweiBbrenner 4 zugefiihrt wird. Die Vorwartsschiebe- ! 
Rolle 1 wird durch. eineii Motor 6 emgetrieben. i 

Der SohweiBbrenner 4 wird durch die Hand einer Bedie- 
nungsperson gehalten und geliandhabt. Aus diesem Grund muB das 
ftohr eine gewisse Biegsamlteit aufweisen. Wenn jedoch das iiolir 
so gebogen wird, daB es entweder eine scliarfe Kurve mit exlrem 
kleinem Radius oder ungleichmaBige Kurven in einem Absclmitt 
in der Waiie der Verbindung des Hohrs mit dam iJchweiBbrenner 4 
Oder an irgendeineui anderen Teil entlang des Koiirs bildet, 
entsteht ein erhbhter Widerstand gegeniiber dem durch das itolir 
lauienden Draht, woraus sich der hachteil ergibt, daB der 
Dralit dem SchweiBbrermer nicht gleicliinaBig zugefiihrt wird. 
AuBerdem bietet das Robr 3 normalerweise dem durch die holle 1 
zum SohweiBbrenner 4 gefuhrten Drarit einen Widerstand von 
einigen Kilogramm bis su einigen zehn Kilograinm. Dieser wider- 
stand wirkt auf das Itohr 3 als Spannung ein, die dazu neigt, 
das Hohr zu strecken. Die Streckung bewirkt eine Veranderung 
der Geschwindigkeit der Bewegung des ijrahts in bezug aui das 

Hohr, wodurch die Lange des SchweiBbogens yeriiiidert wird, _was 

den Nacbteil mit sich bringt, daB ein besseres SchweiBergebnis 
nicht erzielt werden kann. 

Um die genannten Nachtcile zu beseitigen, wird ein 
bekanntes Rohr 3 mii der in den i^'ig. 2A und 2B geaeigten 

- b - 

10982A/1 177 

''^ BAD OfiieiNA 



2058050 



- 5 - 



Konstruktion verwendet. Insbesondere weist das Rohr 5 eine 
Zwischenschioht 7 bzw. eineu Hauptkorper auf , der aus schrau- 
benlinigen Windungen von Harts talildraht en besteht, die sich 
in einem Kreis erstreoken, an dessen Innens.eite eine innere 
Schicht bzw. ein Sciilauch 8 aus fast aneinanderliegenden sohrau- 
benlinigen Windungen von Drahten aus Hartstahl oder roatfreiem 
Stahl Torgesehen ist, der einen DurohlaB fiir den Elektroden- | 
draht bildet und die Zwischenschioht in ihrer gewunschten Form 
halt. Aufierdem weist das Rohr 3 eine auBere Abdeckschicht 9 
aus Gummi auf, die als elektrisohe Isolierung fur die Zwischen- 
schioht 7 dient, die watirend des SchweiBvorgangs mit dem glei- 
chen Potential elektrisch geladen ist, wie der hindurchgefiihrte 
JsleKtrodendraht . 

jkn sich weist dieses bekannte Draht zufiihr-Rohr 3 einen 
sium if/iderstehen der Streckung geeigneten Elastizitatsmodul und 
eine geeigiiete Megsamkeit auf. Bei deia bekannten Rohr werden 
jedoch, wie oben beschrieben, Stahldrahte verwendet, durch die j 
das iiohr ein hohes Gewlcht in der GroBenordnung von bis zu 
einigon 100 g pro Meter der Kotirlange erhalt. 

iiiue Bedienungsprson itiuJi auf den SchweiBbrenner eine 
Kraitausiibeii, mu ihnso zu hilt en, daB die" auf die Wr tew. " 
hiriter einem llebeipunkt P liegenden Absclmitte des SchweiB- 
oreiinera 4 einwirkenden Homente ausgeglichen sind. Im allge- 
meinen wirkt auf den hinter dom Punkt P liegenden Abschnitt 
Ues 3chweiBbrenners 4 eine groBere Kraft ein als auf den vorder^n 
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Abschnitt des SchweiBbreriners. Dalfier wird, wenn die auf den 
riickwartigen Abschnitt des SchweiBbreriners einwirkende Kraft 
nicht verringert wird, die Hand der Bedienungsperson stark 
emiUdet. Aufgrund seines betrachtlichen Gewichts ubt das be- 
kannte mit dem SchweiBbrenner 4 verbundene Roiir 3 eine betracht- 
liche Kraft auf den ruckwartigen Abschnitt des SchweiBbrenners 
aus. Demnach muB die Bedienungsperson den SchweiBbrenner so 
halten, daB er ein entsprechendes entgegengesetzt gerichtetes 
Moment auf den SchweiBbrenner ausubt. 

Da das bekannte iiohr 3 mit dem inner en Schlauch 8 ver~ 
sehen ist, (k* aus test aneinanderliegenden Drahtwindungen ge- 
bildet wird, kbnnen daruber hinaus einige Windungen in bezug 
zu den benachbarten V/indungsgruppen radial zur Langsachse des 
Schlauchs verschoben warden, wenn das Rohr versehentlich einein 
seitlichen StoB durch irgendeinen anderen Gegenstand ausge- 
setzt wird, mit dem Ergebnis, daB die verschobenen Windungen 
eine Stufe an der Innenflache des Schlauches bilden und dadurch 
den Durchtritt fiir den hindurciigefiihrten iilektrodendraht unter- 
brechen. AuBerdem kann der innere Schlauch so verformt werden, 
daB der DurclilaB fur den Draht verschmalert wird. Aus diesen 
Griinden-ist das -bekannte Kotir-ebenfalls nachteilig im-Hinbliok _ 
auf das gleiciimaBige Zufuhren des Elektrodendreihts. 

Fig. 4 zeigt nun ain erf indungsgeiiiaBes Rohr 13 mit einem 
Schlauch 10 aus einem Kunstharz, der einen zentralen DurciilaB 
11 begrenzt. Das Kunstharz kann ein unter der Ilandabbezeiclmung 
"Nylon" bekanntes Polyamid, ein Polyathylen, ein unter der 
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Handelsbezeichnung "Delrin" bekanntes, durch Polymerisation | 
erhaltenes wasserfreies CHpO, ein unter der Handelsbezeiohnung 
"Teflon" bekanntes Polytetrafluorathylen, Polyacetal od. dgl. 
sein. Der Schlauch fO kann eine wesentlich geringere radiale j 
Dicke aufweisen, wenn er aus einem der genannten l4aterialien I 
bestelit, wodurcii er einen groBeren Elastizitatsmodul erl^t. : 
Wenn andererseits der Schlauch 10 aus einem Material mit gerin- j 
gerem Elastizitatsmodul hergestellt ist, kann er eine groBere 
Durchsclinittsflache aufweisen, indein man ihn entweder mit einer 
grofiereu radialen Dicke versieht oder indem man den Schlauch ; 
aus einer Vielzaia lauiellierter Schichten herstellt, so dafi : 
er eine Dehnungs- bzw. Ausweitungsfahigkeit in bezug zur 
Spannung aufweist, die so gering ist, aaB die Lange des Schweifi-' 
bogens nicht verandert wird. Insbesondere ist zu bemerken, daB ■ 
das erfinUngsgemaBe Rohr 13, selbst v/enn es eine groBere Quer- j 
schnittsflache aufweist, ein im Vergleich mit dem oben beschriej 
benen Stahldrahte va-wendenden bekannten Eohr 5 betrSohtlich i 
verringertes Gewicht hat. 

Uber dem Sclilauch 10 kann eine zusatzliche aufiere 
Schicht 12 vorgesehen sein, urn eine Schutaschicht zu bilden, i 
- wenn-der- Schlauch -10 -aus einem- Material besteht, das durch einer 
mechanischen StoB bescMdigt werden kann. Jedoch ist die auBere 
Schicht fur die Erfindung nicht unbedingt erforderlich, da der 
innere Schlauch 10 an sich eine elektrische Isolierung bewirkt. 

Der innere Durclmesser des Schlauchs 10 kann durch Ver- 
formung des Robrs aufgrund eines mechanischen StoBes in 
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ahnlicher Weise wie beim bekarmten Hohr 3 verringert werden. 
Beim erf indungsgeiiiai3eri Schlauch 10 entsteht jedoch niemals ! 
eine Unterbrechnung des Durclilasses im Hohr wie bei dem be- i 
kaimten Rohr aufgrund der radialen Verscliiebung einiger schrau- 
benliniger Dralitwindungen in bezug zu den benachbarten Win- 
dungsgruppen. AuBerdem kann dsr Schlauch 10 seine Form durch sich 
seibst beibehalten, so daB keine zusatzliche innere Shicht, 
wie der innere Schlauch 8 beim bekannten Rohr 3$ erforderlich ist 
Dariiber Mnaus ist, seibst wenn der Schlauch 10 mit einer solchep 
zusatzlichen inneren Schicht versehen wird, urn den Erfordernis- 
sen aufgrund eines hindurchzufiihrenden Spezialdrahts zu ent- | 
sprechen, die gesamte Einheit wsit leichter als das bekannte 
Rohr und kann mit betrachtlich geringeren Kosten als dieses 
hergestellt werden* Ferner konnen das Material und die Dicke 
des erf indungsgemalBen Hohrs so bestimmt werden, daB es eine 
Biegsamkeit aufweist, die eine leichte Handhabung des dazu- 
gehorigen SchweiBbrenners sicherstellt und auBerdem das gleich- ' 
maBige Durchlauf en des Slektrodandrahts durch das iiolir gestattet. 

Wie oben beschriQben, besteht das erf indungsgCiiiiiBe Rohr 
aus einem Kunsthars. Dadurch wird das Gev/icht des liol:irs auf die 
Mlf te bis zu eineiii Drittel des Gewichts des bekannten Rolirs 
verringert. Au-s -die seal- Grund braucht die Bedienungsperson dem " 
SchweiBbrenner ein §^eringeres Moment zu erteilen, urn ilui in der 
richtigen Lage zu halt en, was den Vorteil hat, daB die Hand und 
der Arm der BedienuDgsperson nicht ermiiden und daB ein groBerer 
Hutzeffekt zu erzielen ist. Die Verwendung eines Kunstharzes 
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als Itoterial fiir das Rohr vermeidet das Verfahren des sohrau- 
benlinigen Anordnens von Stahldrahten, wie es bei der Herstel- 
lung des bekannten Hohrs erforderlich ist, sondern erfordert 
nur ein einf aches Strangpressverfahren zur Herstellung des 
Schlauches einer vereinfachten Konstruktion und aus einem bil- 
ligen Kunststoff . Dadurch wird es moglich, das erfindungs- 
gemaBe Bohr mit geringeren Kosten herzustellen. Ferner ist 
das erf indungsgemafie Hohr yollig frei von der Moglichkeit, dafi 
der DurchlaB fiir den Draht unterbrochen wird, wie es beim be- 
kannten Bohr der Fall ist, bei dem einige schraubenlinige Stahl 
drahtwlndungen in bezug zu benachbarten Drahtwindungen radial 
verschoben werden konnen, so daB an der Innenwand des Bohrdurch^ 
lasses eine scharfe Stufe entsteht, iuf diese Weise stellt das 
erfindungsgemaBe Bohr ein gleichmafiiges Hindurohfiibren des 
Elektrodendrahts sicher und bewirkt eine merkliche Verbesse- 
rung des SchweiBens. 
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Patentanspruche : 

1. teohr zur Verwendung in einem SchweiBgerat zum 
Hindu?ClIiiihren einer f ortlauf enden Lange elnes von einer Zu- 
fiihryorrichtung zu einem SchweiBbrenner gefiihrten Brahtes, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das fiohr (13) aus einem Kunstharz 
bestehty das in verf estigtem Zustand biegsam ist. 



j 



2. Rohr nach Mispruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 
das Kunstharz aus einer Gruppe gewahlt ist, die aus einem 1 
unter der Handelsbeseichnung "Nylon" bekannten Polyamid, einem | 
Polyathylen, einem imter der Handelsbezeichmmg "Delrin" be- 
kannten, durch Polymerisation erhaltenen wasserfreien CH2O, 
einem unter der Handelsbeseichnung "Teflon" bekannten Polytetra-j 
fluorathylen und Polyacetal besteht. 

3. fiohr nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das fiohr (13) einen inneren Schlauch (10) aus dem Kunst- 
harz und eine auBere Schutzabdeckung (12) aus einem anderen im 
wesentlichen gegen neohpjiische Einwirkungen festen i^terial 
aufveist. 
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